


BARKACSBAJNOKSAG

az 1963/64. év palyazata

amelynek végén 3 nagydij, 100 jutalom
és »ezermester«-jelvény varja a gy6zteseket

kozben, minden hénapban érkezési sorrendben

a -hénap legjobb palyazatai«
megjelennek az EZERMESTERBEN

és 100 Ft-os konyvutalvanyt nyernek

A
a BARKACSBAJNOKSAG harom mezénye:

a »HAZBAN — HAZ KORUL« — az »AJANDEK-
VERSENY« — a »MEG MIRE JO?%«

Barki, barmelyikben indulhat, ha Ugy tetszik mind-
haromban is, ha palyamdve, illetve megvaldsitott
otlete eredeti, hasznos, kellemes formaju, hazai
anyagokbdl elkészithetd és kezelése balesetmentes.
A leirdst, a szemléltet6 mdiszaki rajzot, illetve fotot
és a kész targyat minden hénap 15-ig kell bekuldeni
az EZERMESTER szerkeszt6ségébe — a végsdé hatar-
id6: 1964. augusztus 15.

. s g

A hazi javitgatdsok, ésszer(sitések ezermestereinek
valé, akik sose szorulnak iparosra, s6t a szomszé-
doknak, ismerdsoknek is 6k segitenek.
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ARNHAVARENY

A szépérzék( ezermestereknek val6, akik sajat-
készitésl, hasznos remekeikkel szeretik megajandé-
kozni hozzatartozdikat, kedves ismerdseiket.

MEG MIRE JO?

A fantadziad(s ezermestereknek vald, akik egy szl

drottal tébbre jutnak, mint sok méas a tokéletes

szerszamkészlettel, akik nem dobnak el semmi

hulladékot, mert nem nyugszanak, mig rda nem
jonnek, hogy: még mire j6?



HAZI LAKBERENDEZES MUANYAG-LEMEZEKKEL:
EGY MUVELET — KETTOS HASZON
BUTORILAP HELYETT BORDASKERET

A miuianyaglemezekkel nemcsak a gyari batoripar tud Gj formakat és Gj szineket
hozni a lakasba, ml magunk Is felhasznalhatjuk konyha-, gyermekszoba- és egyéb
butorok oldalainak boritasara. Csempézés helyett falburkolatnak, furdoészobafalnak,
nyaralék belsé burkolatdnak alkalmas. Fedhetjuk vele étkez6asztalunk, virdgéallva-
nyaink és egyéb berendezéseink lapjait.

A pasztellszin(, marvany- vagy vonalas mintazati mdanyaglemezeknek ugyanis
rendkivul kicsi a nedvszivd képességik, ezért kdonnyen tisztithaték, moshaték, Igy
alkalmasak lakasunk batorainak szépitésére, korszer(sitésére is.

A mianyaglapok kozil a szines Dekorltlemez a vékonyabb, csak 1,2 mm vastag,
kisebb butorlapokat (ajtélapok, virdgéllvanyok stb.) borithatunk be vele.

A szines farostlemez 4 mm vastag, bordds kereteken egy vagy kétoldali boritassal
furnlrozott, vagy festett bltorlapokat helyettesit. Meleget-hideget J6l birja, sem forré
edény, sem égd cigaretta nem tesz kart benne. A lemezek szinezett, illetve mintas
oldala lgen kemény, Utések, kisebb karcoldsok meg sem latszanak rajta.

Egyetlen hatrdnyuk, hogy mély karcoldsok, atszakitdsok nehezen vagy egyaltalan
nem Javithaték, ezért a megmunkalas sordn gondos figyelemmel kezeljuk a lemezeket.

Miutdn az anyagok flirészelhet6k, gyalulhaték, farhatok, enyvezheték, a szokdasos
asztalosszerszamokkal megmunkalhatjuk azokat. A szerszdmokat gyakran élezzik,
mert a lemezek kérnémysége miatt hamar megkopnak.

A szines Dekorltlemez fiberlemezhez hasonlé anyag, amelynek az egyik oldalat
0,1—0,2 mm-es mianyagfestékkel vonjak be. Ennek a lemeznek vizalléképessége kitling,
24 6rai &ztatds utdn sem észlelink alakvéaltozast.

Vékonysdga miatt csak hordozéanyagon hasznosithaté, lapokra, sir(in bordazott
raméakra felenyvezve, lepréselve vagy csavarozva ad sima fellletet.

A szines farostlemez (fundert) kozonséges farostlemezbdl készil, amelynek egyik
oldalat szines mianyagfestékkel vonjak be. Szines oldala selyemfény(i, a hatsé lapja
barnés szinl, recés feluletli. Hordozéanyaga — a farostlemez — nedvszivé, 24 orai

4dztatds utan kissé megdagad, ezért tgyeljunk arra, hogy csak a szines oldalon érje
nedvesség.

A ragasztdshoz meleg enyvet, Kaorit hideg enyvet, vagy hideg Melokol enyvet
hasznalhatunk.

Képsorozatban mutatjuk be a szines méanyaglemezek megmunkélasanak maédjat.

A tartalombol

KARACSONYRA 330—335. oldal, Fotéaramkoros "-Matroz« zsebradio 11.
336, oldal, Amatér magné 1V. 337. oldal, Elektronikus fotékapcsold 339. oldal,
Motoros »bokddé«-kézimunkazashoz 344. oldal, Allithaté keret(i és motoros
lombfiirészek 348. oldal, Borsz(ir6 351. oldal, Hazi varroda: Inggallér-csere
352, oldal, Haztartasi gépek hazi szervize: Kavéf6zigépek 353. oldal H6-
hasznositd: kalyhacsovekbdl 356. oldal.



1. kép. A lemez fényes feluletére be-
rajzoljuk a mintat. Vagéasadhoz aprdéfogl
nyakal6flirészt hasznéaljunk, mert az
er6sen hajtogatott, vagy nagyfoga fi-
rész a lakkréteget kitdrdeli. A furésze-
lést lassan és gondosan végezzuk.

2. kép. Az élgyalulashoz kettés simité
gyalut hasznaljunk. Mindenkor  éles
gyalukés szukséges, nehogy a szines ré-
teg lakkfelUlete kipattogjon.

3. kép. A méretek szerint ollés csapo-
zassal keretet készitunk a szikséges
bordédkkal. Erre enyvezzik, vagy csa-
varozzuk a szines lemezt A raméat egy,
esetleg két oldalon boritjuk, aszerint,
hogy mi készul belgle.
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4. kép. A szines dekoritlemez belsé
lapjat enyvezés elétt -zanol6- gyaluvas-
sal megkaparjuk.

5. kép, A rama feluletét a szélektdl
kb 3—4 cm szélességben enywel beken-
juk. A szines lemezt a ramara helyez-
zik, majd a filcezett, vagy simara gya-
lult alatétfdk elhelyezése utadn 10—15
cm-ként szoritécsavarokkal a kerethez
szoritjuk. A szines lemez kozepét —
ahol enyvezésd felilet nincs — kissé
benedvesitjuk. Ezzel elkeriljok a le-
mez esetleges behuzédasat (tekndsddé-
sét). Egy vagy tobb bordas ramak fe-
luletét nem szabad enywel megkenni.
Ezekre 10—15 cm-ként 20 filléres nagy-
sdgu »enyvpacnikat« tehetink. Az ilyen
ramékat szoritéprésben enyvezzik le.



8. kép. Az élkeményfa ezintbegyalulé-
sat szélirdnnyal megegyez6en végezzik.
Azzal, hogy az élkeményfa felséd felile-
tét kissé ferdére gyaluljuk, elkeruljuk,
hogy gyalulds kézben a szines felllet
megséruljon. Még igy Is eléfordulhat,
hogy az élkeményfa a szines felllettél
kissé el6all. Ezt méar nem gyaluldssal,
hanem szlInlépengével hozzuk egyszint-
re.

6. kép. Az alkatrész pontos méretre-
gyaluldsa utdn az éleket kiarkoljuk
(nutoljuk) az élkeményfa részéire.

9. kép. Kész alkatrészek: az egyik
élét ferdére gyalult élkeményfaval, a
mésik élét felcsavarozott élkeményfaval
boritottuk.

10. kép. Ha olyan alkatrészt készitink,
amelyeket 2 vagy tobb darab lemezzel
akarunk boritani, akkor az élek talal-
kozésa ald bordat helyezink, az éleket

7. kép. A méretre gyalult alkatrész pontosan dsszeillesztjuk és fels6 éleiket
éleit Pacsavarokkal érkolas nélkil la mm szélesen 45°-ban legyaluljuk. Igy
kemenyfazhatjuk Célszerd ha a szines az Osszeillesztés utdn a lemezek talal-
felulettél az élkeményfa kb 1 mm-t elé- kozasainal V alakd éarkok keletkeznek.
4ll. Ezt a szegést falbunkoiatl rédmak-

nal, valamint kulénféle asztallapoknal
hasznéalhatjuk.

U. kép. Ha a réamat 2—3 féle lemezzel
boritjuk a taldlkozasi éleket szegeit
vagy csavarozott hézagtakaré lécekkel

lefedhetjuk. Fojt Vilmos

(Folytatds a 352. oldalon!
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KARACSONYRA

LAMPA ASZTALRA-FALRA

Hasznalhatg talra akaszt-
va, hangulatvilagitasnak (az
alap-haromszog "~ csticsa fel-
fele mutat? étkez§ asztal
folétt elhelyezve (ekkor a
haromszog ~ csucsa  lefelé
all), asztali lampaként qlva-
sashoz vagy kezimunkahoz

»Vaﬁ;}%? geg?g ﬁcri::fs"aﬁéi

Anyagszukseglet 310 X 40
e%?muanyagflemez

mmp-es furnlr-

Iemez 1 mm-es

aumlnlumlemez e 2—3mm-

es réz- uminium-
huzal (I fm)g% fg 10 mm-es

puhafa-léc (1,8 fm.) facsa-
varok, szintetikus ragaszto,
kis darab bér, képakaszto,
m Gszaki rajzlap, tus, vlz-
festék, villasdugd, kéteres
villanyvezeték, atmené kap-
csolé, foglalat és 1zz6.

Munkamenet

A mianyaglemezt
flirésszel meéretre szabjuk
és lesarkaljuk (1. 4&bra).
Vaszonruhdaval leteritjuk,
vasaléval jol felmelegitjuk
és a szaggatott vonalak
mentén széleit felhajlitjuk.

K AR

lomb-

2. abra
A felhajlltott szélGi md-
anyaglemezre belilrél be-

ragasztjuk a megfeleld hosz-

szlra szabott merevitd pu-
hafa léceket (2. &bra), Az
a-jeld léc melleg a mi-
anyaglapba 50 1 mm-es
rést vagunk, atdugjuk az
alminlum foglalat tartot és
facsavarral a léchez erdgsit-
juk (3. abra).

A 4. 4bran lathaté a lampa
ellnézetben és a felcsava-
rozott foglalattartd.

Furnirlemezbdél vagjuk ki

az

5 4&brén

lathato

Idomo-

kat, amelyek befedik az el6-
z6leg beragasztott
Ezt is ragasztoval

légeket.

régzitjuk.
A labak a kialakitott va-
lyaba kerilnek. A

léc,eket

hengeresre

puhafa-

puhafa-
reszel-

juk ésiurnirlemezre ragasz-

tott
rozzuk

bérdarabkahoz

(6. &bra).

A C S ONY R A

csava-



A lampaemy6 vazat rézhuzalbél haj-
litjuk meg és oOsszeforrasztjuk. (7. &bra.)
A miszaki rajzlapra elkészitjuk a vaz
kiteritési rajzat és tetszés-szerinti min-
taval diszitjuk. Rafiiaval, vagy er6sebb
cérnéaval egyenletes oltésekkel ravarrjuk
a drotvazra. Varrds utédn a rajzlap fes-
tett oldalat bekenjuk parafinolajjal.

A muanyaglemezbe 4 helyen facsavart
hajtunk. Azokhoz kotjuk a lampaemyé6t.
A képakasztokat a hatlapba csavaroz-
zuk, majd elvégezzik a villanyszerelési
munkat. Janson Maria

0O N Y R A
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DOHANYZO
KESZLET

Dohanyos férfiak ré-
szére kedves ajandékot
készithetlink, igen ke-
vés anyagi és idérafor-
ditassal. A készlet diszi-
téséhez sziikséges gyufa-
cimkét Gzletben, ciga-
rettacimkéket  ismer6-
seinktél koénnyen besze-
rezhetiink.

A dohanyzdkészlet 4
db-bol all. Ezek: talca,

cigarettds doboz, gyufa-

tarté6 és hamutarto.
Készitéséhez tolgyfat,

esetleg kdrisfat hasznal-

junk, hogy az antikolast
jol elvégezhessiik.

Talca (1. abra):

A méret szerint leva-
gott lemezlapra 4 db Ié-
cet enyvezlink, megsze-
geljuk. A lécek fels6

1. 4bra

éleit reszel6vei —
egymastdl 1—2 cm ta-
volsagra bereszeljiik. Re-
szelés utan megcsiszol-
juk. Elkeészitjik a laba-
kat, majd a fogantyu két
végeére felcsavarozzuk és
félgdbmbfejii  csavarral
a talcara er6sitjuk. A
talca belméretének meg-
felel6 méret(i Giveget be-
helyeziink a talcéba.

K A R A C S ONY R A



Doboz
(2. abra):

Az oldalakat félgémb-
feji facsavarral erdsit-
juk egymashoz. A fene-
ket rétegelt lemezh6l
vagjuk ki, majd meg-
enyvezve felszegeljuk. A

doboz fedelét, a két ol-
dal kozé, el6re fart lyuk-
ba beutott szeggel er6-
sitjuk fel. A doboz-
alkatrész minden élét
ugyanugy, mint a talca-
nal, reszel6vei bereszel-
juk.

Hamu- és gyufatartd
(3. és 4. abra):

A méretre leszabott
alkatrészeket ezeknél is
bereszeljiik, facsavarral
Osszeépitjik. A hamu-
tartéba lveget is teszilink.

Dohanyzokészletiink
minden darabjat sotétre
pacoljuk. Széradas utan
finom papirral — féleg
az éleket — jol megcsi-
szoljuk. Ezéltal az élek
vildgosak, a beszerelések
sotétek lesznek. A sik fe-
lileteket is er6sen meg-
koptatjuk.

A diszitéshez, lakkozés
utdn gyufa- és cigaretta-
cimkéket helyeziink az
liveglapok ala.

A talca foganty(jat
raffidval is becsavarhat-
juk. Célszer(i a doboz-,
gyufa- és hamutartd ala
filcet ragasztani, ezaltal
az Uveggel a fa nem
érintkezik. F. V.

K AR A C S ONY R A



KEVERO-DOBOZ

a szép hang kedvel6inek

Szalagra vehetjuk a csaladdi Gnnepélyt,
muzsikdval alafesthetjuk a beszédet, ze-
neszamok elétt bemondhatjuk a md el-
mét és szerzG6jét, ha a radi6, a magne-

tofon

és a lemezjatszé egylttes kezelé-

séhez keverddobozt készitink.

A készilékek egymastdl fuggetlenil
szabéalyozhaték, barmelyik csatorna be-
keverhet6 a méasikba és a harom kulén-

b6z6

misor tetszéeszerint keverhetd,

amelyet felvehetink magnetofon szalag-
ra, vagy tetszés szerinti keveréssel erd-
sitébe tovabbithatunk.

Ez a kever6doboz kezelésben egyszer(-

sitett,

A

de teljesitményében bévitett meg-

B

oldds, mint az 1961 februari szamunkban
kozolt kever6kapcsold. Ennél kapcsolas
helyett dugaszoljuk a radié, magnetofon
stb. csatlakozo6it. El6nyt Jelent még a
hari3szinszabalyozéval elldtott tranziszto-
ros erdsité Is.

Beszéd-zene keverése

A berendezés két részbél all; a keverd
és hangszinszabéalyoz6 fokozatbdl. A mi-
sort az A, vagy B normél dugaszcsat-
lakoz6kba adjuk. A C csatlakozé a
nagyohmos mikrofon bemenet. A be-
adott zenét, vagy beszédet a P(, Pj, P3
potenciémétenekkel szabalyozzuk és to-

C

1. 4bra. A keverdédoboz elvi
kapcsolasi rajza



AMATOR f

V.

Az el6z6 3 folytatédsban
megismerkedtink az elekt-
romos szerelési egységek-
kel (trafok, tekercsek stb.),
Ggyszintén a mechanikus

szerelési egységekkel s,
amelyeknek sorat ezattal
befelezzik.

Novemberi és decemberi
folytatasunkban az elektro-
mos és mechanikus m{ko-
dési médot ismertetlik
majd, valamint a berende-
zés dobozoldsdhoz tartozé
munkafazisokat.

A  mechanikus munkéak

kozil még hatra van a sza-

lagszorité gorg6é és tartozé- .
kainak elkészitése (18. sz. 18. abra. Szalagszorité gOrg6 és tartozékai

O.imm-esvOr(isréz
kontaktus (ful)

It 05mates vbgbsré;lgonfoktuj

Qzalkatrészek -
elhelyezkedésen 0. \ (L <(forgorészhe,

h finrrhPsbakvZ] 0Oz tizemmod
Mozgrész kontaktusét M att""- kapcsoldrészei-
; nekhelyzetefelvé-
s tel, Il]etve lejatszas
Nilircsa \..r? eseten.
Ni. érn)kpz&
/(db) i/ arintk
ti/, érintkezé
Bdby
) efIR; M iérintkez6
6*émmes ftdbj ™ \j h5
tmm-es rézlemez Qkéreikkek bed/itasa

30. 4bra. Az Uzemmadd kapcsolé részei

abra), valamint a 18. és 18. apr6 Idomdarabok elkészi- olyan részletesek és at-
sz. abran vazolt alkatrészek tése. Ez utébbiak elkészité- tekinthetGek, hogy nem s
Osszeallitasahoz  sziikséges séhez nyudjt segitséget a 19. kell semmit sem hozza-
emeltylik, csapok és egyéb sz. abra. Hivatkozott abrak fiizni.
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elfordithatd

lemez

. 'nijanem
abrazolasban.
fllcszorito lapok

billenfiak
illenf/liake
fos vegzédese
a,,Stop"'billenty(i
emeltylje

Lotopbitten ,
{ Visszatéritiaze/fordithato

lemezt. i

2. Qz uzemmodkapcsom  /
forgo tarcsaJaj[,,Ie{atszas
helyzetbe véltja ot.

Felvétetbillentyd
1,8mozditja 0z
elfordithatdte-
. mezt
2. Ozizemmaéd
kapcsoléforgo-
tarcsat, Feivelé/Mely-
eibe valtjaat
u{;jjétszés_'fbillen a .
/-"'Umozdifja azeifbrdithafu
lemezt

19. 4bra. A kapcsolérendszer dsszedllltdsi ra.lza és egyéb apr6 alkatrészek Illesztése

Szemlélet dolga, hogy az dent, mivel ezt célszerlbb-
lzemmod-kapcsolét a me- nek lattuk. Megjegyeznénk
chanikus vagy az elektro- talan, hogy

e kapcsoléval

Jaxley-pakkettel oldjuk meg
e kapcsolé funkcidit. Erre
egyébként a kapcsolasi vaz-

mos munkak soraba iktat- adédé munkéankat megtaka- lat ismertetése soran még
Juk-e (20. sz. abra). A ma- ritjuk, ha izletben vasarolt visszatériink.
helyett, itt is in- —" vagy otthon elfekvé — G—i

gyaréazat
kabb a rajzra irtunk min-
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ELEKTRONIKUS
FOTOKAPCSOLO

Az automatak kapcsolé ideje, a héalézati
feszultség ingadozdsdra rendszerint valtozik.

A beépitett VR 150-es stabilizatorcsével
nem érzékeny a hal6zati fesziltségingado-
zasra.

A T, héalozati
(M 64-es vason)

LA” 1—2 kozott 0 0,13 huzal 1630 menet

>11" 1—2 k6z6tt 0 0,35 huzal 78 menet

,C” 1—2 kozott 0 0,13 huzal 1260 menet

,,D” 3—4 kézott 0 0,13 huzal 1260 menet
A kétszer 110 V-os tekercs étkaPcsoléséval
aszerint torténik a halézati fesziltségvaltoz-
tatas, ho?(y sorba vagy parhuzamosan kap-
csoljuk 6Ket

A transzformator gondos tekercselést kivan.
Rétegenkénti szigetelésre kondenzatorpapirt
lehet hasznalni. Az ,A” tekercs adja az
anoédfesziltséget, kb. 130 V-ot. .B”
tekercs a flt6feszultséget a fél ECO 85 ré-
szére. A ,,C” és a ,,D” tekercsek a héaldzat-
hoz csatlakoznak. Megoldhaté a berendezés
agy is, hogy a kiulén diéda egyeniranyitas
helyett a masik fél ECC 85-0t diddanak kotve
hasznaljuk fel. (A takarékossdg &ra esetleg
futékori atitést eredményezhet. Ui. a csovet
nem GOgy méretezték, hogy a fltészal és a
katéd{/a kozott Uzembiztosadn elbirjon 160—
180 -otl)

A bejeldlt foldelést életvédelmi szempont-
b6l alkalmazni kell! A nagyitégép mellett, a
hivasi munkéak soréan, zarlat esetén, a viz-

transzformator adatai:

csapon keresztul &ramutést is adhat, ha nem
hasznaljuk a véddé foldelést,

A transzforméator fesziltségét..egy DGC-26
vagy DGC-27 szovijet, illetéleg GDK-7 tip.
magyar diddaval egyeniranyltjuk. A diddat
a rajta levé jelolés szerint kell bekdtni. A
C, as kondenzator értéke 2/iF-t6l 16pF-ig
valtozhat, de mar 2pF elegendd pufferolast
ad. A C, és C, kozott levé ellenallas 0,5
W-o0s, szerepe szlirés és korlatozé ellenéllas
a VR 150 csének. A C, kondenzatornak ele-
gend6 16/jl-. Szerepe féleg az, hogy aK,
kapcsolé tolté alldsaban, mint tarolt energia
gyorsabban feltdltse a C, 25/iF papirkonden.,
zatort. Fontos, hoge/ ez papir vagy olaj szi-
getelésd legyen, elcktrolltikus kondenzator
ide nem hasznéalhaté.

Egy péar szét a VR csé szerepér6l. Ez a cs6
a kapcsain helyes polarizaci6éju bekdtés mel-
lett — mindig 150 V-ot stabilizal. Terhelheté
5— 40 mA kozott. Ebben a kapcsolasban kb.
8— 10 mA folyik &t rajta, élettartama igen
hossza.

1 4bra

Ovi kapcsolasi vallat

il cs6jaj bekotések.
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BARKACSOLJUNK

Magyar DiafU-mgyarté Valleiat
Irta: Varhelyi Tamaéas
Szerkesztés-grafHca:' Molnar Ott«
Foto: Kotanyi Ott«—Szenes ROhert

MES/OtTAS

k felhasznalandé mész legalabb két hénappal korabbi oltést

legyen, mert a frissen oltott meszbdl gaxbuborékofc szabédul

nék fel a falban, levalik a vakolat Cementes haborcsbo6l csak

onnyit készitsink, amennyit rogton felhasznalunk, mert megkot,
és nem tarolhato.

Eldszor is el kell tavolitani a megrepedezett, kongé vakolat
reszt Inkdbb f6bbe? kevesebbe? »érjiink beléle Ez
ulanAtrgiafala? c‘fC>I"Bro*el leseperjiik, kalapoccso! feiar

f~vagy meszel6vei alaposan borv<y/m “

sitjt« A hoborcso? vakolékandallal csapkodjuk az eldkeszifert
folro, ezutan' hosszi simiféléccel elegyengetjiuk, majd simito-
kanclioi, Utofieg dérzssimitoval finomra sim.zjuk

Ha a régi csempefal egy-egy csempéje megsérilt, lehullott,
elészor is kaparjuk le gondosai) a kiesett csempe héatlapjan
levé habarcsréteget. Tavolitsuk el a falon levé haborcsmarod-
vanyt is, majd csapkodjunk friss habarcsot a nyilasba, s a
lehullott csempét 6vatosan nyomjuk vissza a helyére.

uiitas

Csempejovitos. 0j csempeburkgjot készitésekor el6szor is le-

verjik a regi «okofatot A megtisztitott téglafalra 1 rest ce-

mentb6l es 3 rész szarai, durvaszemcsés homokbél vizzel higra

kevert hodoresréfeget csapkodunk fel, t 5 é mm *o\tagsagu

habarcsha 4agyazzuk a csempéket, amelyeket a munka meg

kezdése el6tt vizbe aztatunk, majd kicsorgotjuk a felesleges
vizet bel6lik

Ai egyes sorolt megkezdésekor c torok elejére ét végére

helyezziink egy egy csempét, majd fektettiink rajtuk keresztil

egyenes oldald lécet Ai Gjabb csempe felrakasakor o léce»

addig utogetjuk, amig Hézagmentesen rd nem fekszik a m«c

felrakott csempékre. A Habarcs megkotése utdn az egész

csempefalat hig gipszpeppel kenjik meg, majd a sz6réi gip-
szet ronggyal ledérzsoljiuk.

Végatkor fektessiink a csempe fényes oldalara vonalzét, s

uvegvogovol, vagy éles acélszerszammal (pl. torott reszeld)

korcoljuk ot tUvegkemeny felsé rétegét Ezt kévetéen kapar-

junk késsel hornyot o hatoldalan, majd a képen lathaté mo-
don torjik el a csempét.

A teljesen sik »okolotra beagyazéas helyett rogasztossol is fel-

erdsithetjik a csempéket A ragasztéanyag homokkal kevert,

«eizel jol kenheté péppé higitott mionyogditzperzié A csempe
hotlapjara horom négy rogasztéfoltot kentink

Nedves helyiségekben két rész mlonyagragosztadhoi egy rész
cementet is keveriink. A ragasztds hétlapi csempét pontoson
illesztve a helyére nyomjuk.

AJANLJIUK
a diasorooatot
— els6sorban —
a muvel6dési otthonodénak
Bemutatasat folytatjuk.



A kapcsolé automata miikodései

A fél ECC 85-6n kis an6daram folyik, kb.
4—6 mA. Ez az 4&ram behlzva tartja a J,

jelfogét, amely kb. 10— 15 kfl ellenallasa.
Nyugalmi helyzetében zarnak érintkezgi,
amelyek nagy™ feluletld, wolfram pogacsak

Iegyenek Ezek az érintkezék a nagyltégép
60— 100 W-os lampajat kapcsoljak. Tehat
a behuzott jelfogé Igy szakitva tartja az
L-lampa 4ramkorét. Elesredllitdsakor, na-
gyitas alatt, a K, kapcsolét zarjuk és ilyen-
kor az L lampa ég. Ki Is hagyhatjuk a K,
kapcsolét, mert ha az automatat egy percre
thtkuk és inditjuk, akkor ugyanazt a célt
érju

A K, kapcsold 1 allasdban foldeli a C,
kondenzatort. 2. allasaban télti a C, konden-
zatort, amelynek 25/iF értéke tobb darabbél
is oOsszedllithaté és 160 V uUzemi feszultségi
megfelel. A K, kapcsoléonak legmegfelel6bb
egy morze aramkord telefonkulcs.

A K, kapcsolé 2. allasaban feltdlti a kon-
denzétort, igy az ECC 85 racsara mené
Sntja negativ lesz. A kapcsol6é visszaenge-

sekor a cs6 anédarama megszlnik, mert
a racsra kertl6 negativ fesziltség lezarja a
csovet. jelfogé elenged, zarédnak a
kontaktusai és klgyal az L &lmpa. A Ci
tarolt energidju az Ra kisutd ellenallason
kistil — az R* kis értéke mellett gyorsan,
nagyobb értéke mellett lassan. — A konden-
zator kistilésével a tridda vezetni fog és a Jel-

foga behuz. A J, jelfogon az érintkezék
bontanak és a L Iampa Kialszik.
A" valtozat
véltozat
*i *z *0 *u 15
2. ébra
Ha a tolt6feszultséget pontos értéken

tartjuk, akkor a Kkistilési idé is igen pontos
lesz, ugyanolyan R* mellett. Tehat a nagy-
foku ismétlési pontossagot a VR 150 cs6
biztositja. Ennek elhagyasaval Is jol m(ko-
dik, de érzékeny a halozati fesziltség inga-
dozédsdra — mint &ltaldban a kereskedelem-
ben kaphaté berendezések. — E két megol-
dasbol az elsé a dragabb (de pontosabb), a
maésodik az olcsébb.

A Kkisuté ellenallasokat +*10% -os keres-
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, A* valtozat

*5 *18

"MM: i

ti Ij Iis *16
véltozat
1 *1 *3144 %15
3. abra
kedelemben kaphaté y,W terhelhet6ségi

ellenéallasokbdél rakjuk &ssze.

Az Ra mint a vazlatok is mutatjak,
kétféleképpen is elkészithetd (2. abra).

RI 10k fl 1 mp
R2 22 kfl 2 mp
R3 33 kfl 3 mp
R4 39 kfl 4 mp
R5 51 k fi 5 mp
R6 62 kG 6 mp
R7 68 k fl 7 mp
R8 82 k fl 8 mp
R9 91 ki2 9 mp
RIO 100 k fl 10 mp
R 1l 120 k fl 12 mp
R12 130 k O 13 mp
R13 180 k fl 18 mp
R14 220 k fl 22 mp
R15 330 k fl 30 mp
R16 390 k fl 40 mp
R17 510 k fl 50 mp
R18 620 k fl 60 mp
0,1—0,25 W

RI—R10-ig dramra ,,A” valtozattal.

R 1l 100 k fl 10 mp

R12 200 k fl 20 mp

R13 300 k fl 30 mp

R14 400 k fl 40 mp

R15 500 k fl 50 mp

igy a két kapcsoléval 0 mp-t6l 60 mp-Ig
1 mp-ként allithaté 0,1—0,25 W.

Vagy egy téarcsara tesszik az 06sszes id6-
ket és Igy sokallasa fokozatkapcsolé lett
(18), vagy két sorba kapcsolt kapcsolotar-
csat hasznalunk és ekkor a kapcsolast idét
a két tarcsa 6sszege adja. Mivel minden id6-
nek kulén ellendllasa van, lgy nem 06sszege-
z6dnek a hibak az ellenallasok %-os tlirése
miatt. Ugyanakkor a nem kivant idéket
kihagyhatjuk, vagy egyéni Izlésnek meg-
feleléen bévithetjuk. A kapcsolo skalait cél-
szer(i fekete bakelit- ay kartonlemezre
késziteni és szintelen Iak lefesteni. igy
tisztan tarthatjuk és koénnyen olvashatjuk.

Borza Laszl6



I miszaki ismereteriesztés (] (fj: az EZEANESTERKLUBICZGHLOM

Részlet a TIT és a Népmuvelési Intézet készuilé kiadvanyahal.

Uj formaja a népmdvelésnek az ezertmesterkluib mozgalom. Ezzel az (j
agazattal mar tobb m(vel6dési hazban kisérleteznek, és érnek el figyelemre
méltd eredményeket.

A miiszaki ismeretterjesztésnek eddig f& és csaknem kizarélagos eszkdze
az ismeretterjeszt6 el6adas, illetve tanfolyam volt. A termelést, valamint az
ember muvel6dését és kényelmét szolgalo gépek szama azonban olyan roha-
mosan emelkedik, hogy a népmfivelésben, a miszaki propagandabar meg-
koveteli az 0j, korszer(ibb formak alkalmazasat. Nem elég mar ezeket a ké-
szlilékeket magyarazni, hanem meg keli mutatni, be kell kapcsolni, kezeltet-
ni, a legalapvetébb m(ikédési hibait elharitani stb. Az effajta ismeretterjesz-
tésnek, viszont legjobban bevalt forméaja a szakkdri munka, az ezermesterklub
munkaja.

Egy jol szervezett ezennesterklub sokiranyd népmdvelésii feladatot tud
ellatni. Munkaskdrnyezetben példaul hatékonyan segitheti a klub a maga
sajatos eszkdzeivel napjaink f6 célkitlizését: a termelékenység novekedéset.
Az ezermester éppen érdekl6dése kovetkeztében allandéan gyarapitja isme-
reteit, szakkonyveket, szaklapokat olvas, szamitasokat végez, mf(iszaki raj-
zot gyakorol, s elméleti ismereteit gyakorlatban is felhasznalja, szintétikusan
lat, tervez és alkot. Barkacsolo tevékenysége soran fejlédik technikai otle-
tessége, megtanulja a gépek és szerszamok sokoidalu felhasznalasat, Gj mun-
kafogasokat fedez fel, hulladékbol értékes dolgokat allit eld. Egyszoval olyan
tulajdonsagokat fejleszt magaban, amelyek mindegyike hasznara valhat
az ipari termelésnek.

BOKODO

szerkezet elfér egy rossz
toltétoll belsejében, s csu-
pan egy kivezetd zsinérral
kell csatlakoztatni egy
cseng6-reduktor 8 V-os sar-
kaira.

Az elektromagneses te-
kercsben manyagtengely
mozog, melynek egyik vé-
gén a td, masik végén egy
vaskorong helyezkedik el.
Az elektroméagnes hatasara
beréntott vas visszah(zasat
hazérugé végzi, mely egy-
ben a megvakltott &aramot
Is vezeti. A loket nagysagat
és a bokodési sebességet
aramszaggatéval lehet sza-
balyozni. (3. &bra.)

Mindharom  megoldasnél
tetszés szerinti plllanatkap-
csolé helyezhetd el. ~ 73

AJANDEKA: A KEZIMUNKA-SZAKKOROKNEK
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Nem taldlméany. Nem ujitds, &étlet csu-
péan, trikk, apré fogads. A szakméakat for-
radalmasité Gj munkamddszerek tovében

terem. Mihelyben gydjtogettik. Szak-
munkésoktél kaptuk — barkécsoloknak
?2djuk.

a Fdvarosi Javitdo és Szerel§ Vallalat karpitos mihelyébdl 2)

Felszakadt szovetek Osszevarrdsa

Hosszabb haszndalat utdn a toldasoknaél,
varratokndal elszakad a szovet, a vaszon.
A »lathatatlan« varrdst Ismerteti Szeder
Mihdly. Az elszakadt részeket gombostl-
vel Osszetlizziik. A varrdst a szakadéastél
— az ép részen — 2—25 cm-re kezdjuk,
nehogy felszakadjon a meglazult varrés.
Gorbetlivel varrunk. Betlzink az egyik
szovetbe (a csomdt berdntjuk a szovet

varré
tsineg

ald), 1 mm-rel hatrdbb a mdsik anyagba
szlrunk, majd ugyanabban a szévetben
4—5 mm-t elére oltink (buajtatva) és 1
mm-rel hé&trabb visszadltink az els6 sz6-
vetbe. gy véltakozva oltégetink végig.
J—4 6ltés utdn meghlzzuk a varr6zsinért
s akkor »eltlinik« a varréas.

Porvédé is, lepedd is
A bukoésrendszerii rekamlék tdmlajan
meghosszabbitjak a gradllit (csikos va-
szon). Becsukva a portdl, kinyitva a ko-
pastél védi a szovetet. »Ez mihelyink
specialitisa« — mondja Szeleczki Ferenc.
»A tamlan levé csikos vaszonhoz dugott
(rejtett) oltéssel varrjuk a teljes Ulésrészt

befed6 vésznat, amelyet nyitott allapot-
ban r&hajtunk a szévetre.«
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Rugélekdtés

A puffok, székek hevederezése, rugdza-
sa is megoldhaté hazilag. A legbhonyolul-
tabb munkéat, a rugélekdtést magyarazza
Juhész Séandor. »A puff vazéara el6bb a
hevedereket szegezzik fel, &tflizve egy-
mas felett. A rugdkat a hevederek talal-
kozésaira helyezzik és gdrbetlvel levarr-
juk. A rugdlekdtést végezzik mindig A&t-

l6san — a zsineg keresztben haladjon 4t
a rugén — s a kotéseket duplazzuk.
Kénnyebb a rugdk lekdtése, ha hevederek
felszerelése utdn a véazba 4—4 db U-szeget
utlink, kifeszitjuk kozottik a zsinort, s
aldhelyezzik a rugékat, igy azok az elsé
lekotéskor nem mozdulnak el.«

Dobos Ferenc
Foto: Kalméan Péter



) PADL(_'_)- B
ES PORTORLO

Mindkét torl6eszkéznek fé alkoitd ré-
sze a srd rojtsor, ami lehet pamut,
lehet gyapju, lényeges, hogy puha anyag-
bél készuljon: ne karcoljon!, kénnyein
simuljon a portorl6t6l megkivant zugok-
ba.

A rajtsorokat erds vaszoncsik fogja
Ossze, tobbszérdosen slrlin gépelve, hogy
rédzastél, mosastél ne ritkuljon a torlé-
felllet.

A portorlé vaza villaform4ja acéldrot
(0 2 mm-es), amit kényelmesen kézibefog-
haté nyélbe régzitink.

A padl6- (vagy fal-) torl6 vazai felul
nyitott gombdlyitett sarkd egyenlészara
haromszdég, ami ugyancsak drotbdl ké-
sztil. A héaromszog A&tfogéjanak kozepé-
hez fémlemezbdl készult kis henger
csatlakozik csuklésan. Ebbe rogzithetd
a partvisnyél. A padlétérlé a csuklés
szerkezet segitségével egészen alacsony,
targyak, butordarabok ald Is kényelme-
sen befér.

A rojtsor nagy feluletet ad. A szer-
kezettel sokkal tobb port lehet 0ossze-
gyljteni, mint hasonlé nagysagu por-
torlé6 ruhdaval. Ritkdbban kell Kkjraznl.
Tobbszori hasznélat utdn langyos moso-
poros vizben moshaté tisztdra. Hogy
hasznalatdban ne legyen fennakadéas ér-
demes egy nyélhez két textilhuzatot ké-
sziteni.
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ALLITHATO KERETU
MOTOROS LOMBFURESZEK

A hagyomanyos lombflirésznek két otletes valtozatat lathattuk az OKISZ
kiallitasan. Mindkett6 hasznos segitétarsa lehet barkacsoldinknak, az elektro-
motorral hajtott lombflirészt a fa- és fémmegmunkalé ezermester klubok
figyelmébe Is ajanljuk.

Allithaté lombfurész keret alkatrészt is.i Fontos,
Szalai Péter ipari tanul6, a Sinus  hogy a szar vegein levd fu-
Ktsz dolgozdja munkaja. ratok kozépen, a egymas-

Az Aallithaté lombflirész-
keret stabilabb mint a ha-
gyoményos, kisebb, nehe-
zen hozzaférheté helyeken
is alkalmazhaté és a k-
lonféle hosszUsagl, vagy
szakadt lombfirész szala-
kat la el lehet benne hasz-

ilé
60 25 I
i. sz. 4bra: Nyéltiske

2Cb sal parhuzamosak legye-

1. sz. abra: Bogzlté szar nek. Ehhez a mivelethez
AT - hasabalak( aoéldarabba fu-

méltai. A rogzltdszarat (1) ratot készitett a rogzité-
0 14 mm-es anyagbdl esz- szar és a szoritényllas ré-
tergalta a készit6 és finom- szére, s ennek segitségé-
reszel6vei, meg csiszolo- vel koézpontosan és parhu-
vaszonnal dolgozta simara. . ” ( 4
¢ o} 4 sz. aura: Acéllapka a fi- zamosan flarhatott. K szar
(Igy munkalta meg a tébbi réez-szAl leszoritasdhoz felsé furatéba kerul a fi-
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tetszGleges aszarny
3db

ROgzitbcsavar

6. sz abra: Utkoz6écsonk, a

mozgathaté szar végébe

csavarva akadéalyozza meg
a szétcsuszast

ELEKTROMOS
LOMBFURESZ

A képein lathaté lombfd-
résziinkbe ventillator-mo-
tort épitettink be. Ezzel a

csak falemezeket
flirészelni. Erdsebb
hasznélatdval puha-
Is véaghato6.

A szeréllemezt 10 mm
vastag vaslemezbdl szab-
juk. Mérete 010X300 mm.
Ez kertl majd a motor fo-
1. A rajz szerint kimun-
kaljuk a figg6leges csusz-
kat, oszlopot, talpat készi-
tink aladja, hogy a szere-
I6lapra felerésithessik. A
négyzetes csUszka egyik
oldalara er&itjik a kere-
tet, a masik oldaléira a
mozgaté hajtékar csapsze-
gét. A hajtékar excentri-
kus befuggesztéssel kap-
csolédik a fordulatszamot
csokkentd tarcsds kerék-

motorral
lehet

motor
fém

5. sz &bra: Szérnyascsavar
alséba a
Mind-
darabot szémyascsa-

rogzitette. (5)

A mozg6rész .anyaga O
10 mm-es kolracél. Teljes
hossza 240 mm. Egyik vé-
gén kialakitotta a
szal befogét, a
menetet vagoitt és Utkoz6-
csonkot hajtott bele, hogy

részkorét (2), az
nyéltarté tiske (3).
két

varral

flirész-
masikba

csoport végsé tagjdhoz. Ez
a kerékcsoport 150/perc
fordulatszémra csokkenti a

ne csuszhasson ki a rftgzl-
toszairbol <«).

A 2 db 3,3X7X10 fflltl-es,
0 42 mm-es furatd acél-
lapra (4) a flirész-szélak
befogdsdhoz van szikség.
A nyéltiske elvékonyltott
végét ajanlatos vagoéval
néhédny helyen bevéagni,
hogy szildrdabban &lljon a
fa vagy mianyag nyélben.
A (kész alkatrészeket gu-
mikorongon polirozta fé-
nyesre.

A flrész-szal

A készit6 a
részkeret és a nyéltuske
végéin levd wEx kiképzési
részbe M4-es menetet va-
gott. A kivagéas és az acél-
lapka kozé helyezte a fi-
rész-szalat és az Md4-es
szarnyas csavarral leszori-
totta a szalak végeit, majd
csavarral felul Is rogzitet-
te a mozgathaté szarat.

D. F.

befogasa
mozg6 fl-

motor — esetiinkben
1100-as fordulatat,
(Folytatjuk)
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Becske Odén:
BOTORIPARI ALAPISMERETEK

A nyersanyagok és a szerszamok Ismer-
tetésének a bltorkészltés rendszerezésé-
nek néhany olyan részletére hivjuk lel
olvaséink figyelmét, amelynek kozvet-
lenil hasznat veszik a barkacsolasban.
Kulon lejezet foglalkozik a butorkészités-
ben haszndalatos miuszaki rajzolassal: a
buatorok A&bréazoladsi moédjaval, a méret-
aradnyokkal és méretvonalakkal, az Illesz-
tési tlrésekkel. Erdekes a fap6tlé md-
anyagok ismertetése. Nem feltétlentl a fa
hidnya okozza a manyagok térhoditasat
a batorkészitésben, hanem sokszor a fa-
nal Jobb minéségiik. A sorozatgyartas
bemutatdsa mellett kévetheté egyedi tech-
nolégiat Is talalunk a konyvben. (Téan-
csics).

Ivanyl Ferenc:
GEPI MUKODTETESU KEZI-
SZERSZAMOK

A szerz6 Ismerteti mind a villamos m-
kodtetésli kéziszerszamokat, mind a prés-
légszerszamokat. Megismerjuk a meghaj-
tasra szolgéalé egyenesdramu, egyetemes,
valtakoz6 4aramu, és kozépfrekvencias
motorokat. Az ezermesterklubok szak-
korei  részérél figyelmet érdemel a
»Munkahelyek kialakitdsa az egyetemes
villamos kéziszerszdmokhoz- cim( fejezet.
Hasznos tanulményszdmba megy
soink részére a »Mechanikus mikodtetésd
villamos kéziszerszdmok- fejezet.
Lehet, hogy az erésebb technikai fanta-
zidval rendelkezék éppen e fejezet olva-
sdsakor jonnek r6 szerszamproblémaik
(Téancsics).

olva-

cimd

megoldasara.

Hajés—Szemmiry:
GYAPJUIPARI ALAPISMERETEK

Kétségtelen, hogy a szerzék els6sorban
a kezdd, illetve betanitott szakmunkasok

SSO

tovabbképzésére gondoltak konyvikkel.
Mégis szdmot tarthatnak a laikus ko6zon-
ség érdeklddésére is. Enciklopédikus Jel-
legl fejezetei: a kézi, a gépi fonas torté-
nete, a szévés torténete, érdekes olvas-
méany. Olvaséink koézul azok, akik szeret-
nek textllanyagokkal ezermesterkedni,
tdjékozodast nyerhetnek a »Gyapjufona-
lak és cérnak- cimd fejezetb6l, vagy az
alapkotések fajaib6l. A szovés mszaki
rajza ciml fejezet hozzéasegit a szovés
vilagdnak megértéséhez. Az Aruismeret
osztalyozasa ugyancsak érdekes szakmai
tallézast kinal az érdeklédé laikusnak is.
(Téancsics).
Horvath Lajos:
A TELEVIZIO TECHNIKAJA

A képbonté csétél a vevékészulék kép-
csovéig végigvezet a korszerld képkozve-
tités alapelvein. Az utolsé fejezet, amely
az lpari televiziéval, illetve a televizid-
technika berendezéseivel foglalkozik ér-
dekes, ha még oly nehéz kirdndulds lehet
a nem szakmabelinek. A stadiéval, a fel-
kameréakkal, a
az addberendezésekkel, il-

vevo képkeveréssel, a
hangatvitellel,
letve az antennadkkal és a vevékészilé-
kekkel foglalkozé maéasodik rész kinéalja
a legtobb olyan szakismeretet, amelyekért

olvaséink vallalhatjak a tanulmanyozés-

sal jaré nehézségeket. (Mdszaki Konyv-
kiadd).
Koécze—Varga:
RADIOS SZAKPROBA
(Az Uttéré szakpréba-fiizetek sorozata-
ban)
A radié, a radiohullamok, a radio-

készulék, atelevizio, a mikrofon, alemez-
jatszé, a magnetofon, a magneses hang-
rogzités alapelveinek tomor, rendszerzé
Ismeretkdzlése mellett, »A rékavadaszat-,
»lsmerkedjink meg a tranzisztorrallg,
»Misorok Osszedllitasa- cimd fejezet tar-
kitjak érdekesen a kis fuzetet. Vald, hogy
attoréknek irédott szakprébajuk meg-
konnyitésére, de a felnétt olvasé is oro-
mét lelheti benne — s legaldbb: nem éri
készuletlentl a kisfia. (Ifjusagi Lapkiadd).



BORSZURDO

opalos bort szdréssel

A zavaros,
tisztava, tlkrossé tehetjik. Sz(rét
hazilag is készithetlink. Két-harom

cm szeles lemezb6l 20 cm atmérgji
gy(rdt hajlitunk és Osszeszegecsel-

Juk. A gyd(rire egy

63 x 30 cm-es

tiszta vaszondarabot erésitiink lepke-

halo-szerden.

A »halé« alsé

részét

zsine%%el Osszekotjuk. A sz(irét 3db,
kb. 100 cm-es labra szereljik.

Hogyan hasznaljuk?

A sz(ir6 ala tiszta vodrét helye-
zink. A zavaros borba literenként
3 g asbestpelyhet tesziink és Ossze-

keverjuk. iAz
szati szakiiz

asbestpehely bora-
etben beszerezhetf). Az

ashestpelyhes bort a sz(ir6be ontjik

és ezt még kétszer

megismételjuk.

A masodik ™ es harmadik sziréskor
Ovatosan ontsik vissza a bort, hogy

a mar ) |
mossuk le a vaszonrol.

A szlir6ben

Bakelithegyez0

Vagjunk ki 2 db &bra sze-
rinti alakG és vastagsagu
bakelitlemezt — lombfirész-
szel (1. abra).

Furjuk ki a bejelolt fura-
tokat o 6,2-es faréval. Az

5 szélsé furat a szegecsek
helye. Ide tegyink a 6-0s
sargaréz szegecset, Kera-

villban kaphaté. Helyezzik
a szegecsfejet a 3. A&bra
szerint vas alatétre, satura,
vasdapra, kalapéaccsal ver-

lerakodott asbestpelyhet ne

ashestpehely magassaganal. ]
Komiszar Lajos

a bor szintje ne le-

juk el a masik felét a nyd
iranyaba.

Ha mind az 5szegecset el-
vertik, a kozéps6, hosszu-
kés részt alakitsuk ki. Két
végét  faroval kifartuk.
Most lombflrésszel vagjuk
6ssze a két furat kozotti
részt. Reszel6vei simitsuk
utana a flirészelt helyeket.
Az éleket tompitsuk le re-
szelbvei.

Az elkészult hegyezébe
csusztassunk az 4abra sze-
rinti helyre a zsUettet. He-
lyezziik be a ceruzat és a

3. &bra

6. dbra

gyen magasabb a vaszonra lerakodott

nyil irdnydba mozgatva a

hegyez6t, hegyezzink.
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KEDVES EZERMESTER
SZERKESZTOSEGE!

kisértem az Ezer-
'. Eddig min-

Figyelemmel
mester »Hazi varrodajat’
dent megtaldltam benne és fel tud-
tam hasznalni. Most két fiamnak
szeretnék varrni ingeket, de a nya-
kakat (38-as nyakbdség) nem tudnam
kiszabni,

Ofczianka Janosné
Pesthideglcut

KOPOTT INGGALLER CSERELESE

Ha elkopott az inggallér, cseréljuk
ki, ne dobjuk el az inget. Lebontjuk
a gallert (1. &bra). Az ing hatso alja-
bol levagunk 10 cm-t és ebbdl kiszab-
juk az qj gallért a 2. dbra szerint. Ki-

szabunk 2 db gallért (also, fels6) és
1 db gallérbélést fehér vaszonbol.
Az also gallér két szélére halcsont-
tartot késztink. A két gallért bélés-

MAGYARAZAT om
A- B- 'fihb *w] Ye
A-C. 05
C-0. 51
-0t o
B-F- 71
D,- +1F 15

2. dbra

852

rint bélés, b: alsé gallér, c: fels6
gallér klfordltjuk majd 05 cm
szélesen korbet(izzik. A kész gallért
felvarrjuk a gallérpantra. Az ing al-
jat hasonlé anyaggal pétoljuk.

sei eiyutt dsszevarrjuk a 3. abra sze-

3. dbra

A szabasminta 38-as méret(i ingre
készult.

Uj ing varrasanal
kozik a gallérra.

ugyanez vonat-
Juhasz Maéria

Uj SZFNEK A LAKASBAN
(Folytatds a 329. oldalrdl.)

Szines dekorltlemez kaphaté a FAERT
Vili., Dobozi M. u. 47. sz. alatti telepén.
Hulladékérak: | m>-en felili nagysag:
66,70 Ft/kg, 7}'—1 mMg: 54,30 Ft/kg, *ke—*j
mMg: 39,80 Ft/kg, ‘Afru-en alul 23,30 Ft/kg.

Szines farostlemez-hulladékot az Ezer-
mester Boltokban &rusitanak kg-Jat 10—
Ft-ért.

Szintelen farostlemez 3Vr-5V» mm vas-
tagsagban korladtlan mennyiségben kap-
haté a FAERT-telepeken, ~VIIl.,, Dobozi
u. 47, X1., Budadrsi at 60—72, XV., Rékos-
palota, Mezohegyest u. 29, Pesthldegkut,
Honvéd u. sarok, XVin., Pestimre, Vasut-
allomés.

M éretek: 1250 X 2000 mm,
mm, 1600 2700 mm, 1600
Ara: 35— Ft/m1l

1250 X 2500
5500 mm.
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hazi izzmize.

KAVEFOZO GEPEK

Kétféle kavéf6z6 gép van forga-
lomban. Az egyikben forré viz IG-
gozza ki a kave aroméajat, a irasaik-
ban magasnyomast gdz. Forro viz-
zel mlkodnek a lombikos f6z6k, a
Karavan, az Autopress stb., magas-
nyomasu g6zzel pl. az Unlpress.

Eldugult

A kavéf6z6 gépek idével eldugul-
nak. Kemény vizkéréteg okozza a
dugulast, amely a viztér falara, al-
talaban a vizzel érintkez6 rétegre
rakodik, ontsiink a viztérbe vizet di
részig, majd tegyunk bele 4—5 dkg
borkdsavat. (Kaphat6 a gydgyszerta-
rakban.) Forraljuk az oldatot 10—12
percig nyitott viztérben, majd zarjuk
le a viztér tetejét és mintha kavét
féznénk gy folyassuk at a borké-
savas oldatot. Ezutan a készuléket
forrd vizziel mossuk ki és fézziink &t
rajta kétszer- haromszor tiszta vizet.

Ha ugyanezt még a dugulas el6tt
megtesszuk, elkeruljuk a bajt.

Ugyanez az »Unipressz®-hen

Az Unipress kavégépeknél a viz-
kdvesedés leghamarabb a szelepsap-
ka furatét dugaszolja el. Legtobb-

Ne felejtsik Javitas el6tt; imlindlg &ram-
taUnitsm a héaztartasi gépeiket. Huazzuk
kt e viuasdugét a konnektorbol'.

sz6r hidba f6zziik at a gépet borké-
savas oldatban, a lerakdédott vizkd
megmarad. Csavarjuk le a szelep-
sapkat és huzzunk at a furatan 0,6—
0,8 mm atmérdjd acélhuzalt. Ha az
acélhuzalnal is er6sebb a vizkélera-
kodas, akkor ugyanekkora atmér6jd
fardval ki kell furni. (L. abra.)

Kiolvadt a todmitégumi

Ha a kavé a kifolyd helyett oldalt
a gumikndl folydogal, ki kell cse-
rélni a tomitégumlt. Ha beleégett
vagy belsiilt a vajatba, kaparjuk ki
késsel és a maradékat Vimmel sarol-
juk le. Ha teljesen Kkitisztitottuk a
gumihornyot, az (j gumit tegyiik be
és egy-két alkalommal fézzik at a
flzénket tiszta vizzel.

Nem melegszik

Az elektromos fiités(i kavégépe-
ket ugyanolyan fitéspiral f(iti mint
a vasalot és a rezs6t. Ha nem me-
legszik, vegyuk le a f(it6testet lezard
részt (géptipusonként mas az elhe-
lyezése) és vizsgaljuk meg, hogy hol
szakadt el a spiral. Javitasat a cikk-
sg&ozatunk Xll. folytatasaban kézél-
tok.

Kivétel az Unipress, amelynek f(-
tétestét csak a szerviz javithatja. Az
elektromos gép tisztitasakor vigyaz-
zunk, nehogy viz érjen a flitétesthez,
mert zarlat tdmad.

Nem folyik ki a kavé

liisztfinomsagu 6rolt kavéval tém-
tik meg a szlrdérészt. Ne csodalkoz-
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1. Biztosité szelep

2. Leszorité csavar

3. Viztér

4. Test

5. Sz(irotarté csésze

6. Parafatomltés
7. Rugés gydrd
8. Fedél

9. Csavar

10. Gumitdmités
11. Szelepsapka

12. Szelepgoly6

13. Vlztérben levdé csé
14. Belsé csé

15. Z4r6csavar
16. Azbeszt-tomités

17. Gumitomités
18. Vizelosztéd lemez

19. Recés csavar

20. Szlré

2. dbra

zunk hat, ha a tomoér kavékupacon
sem a viz, sem a g6z nem tud at-
hatolni, ekkor a viz kénytelen g6z
alakjaban tavozni a biztonsagi szele-
pen, és hidba varjuk a kavét. Ha a
biztonsagi szelepen erésen aramlik a
g6z és a kavéfolyas nem indul meg,
akkor kapcsoljuk ki a gépet és var-
juk meg amig leh(l. Utana lazitsuk
meg az Orolt kavét a sz(ir6ben. P6-
toljuk a hianyzé vizet és zarjuk
vissza a kavéfozd tetejét.

Hideg kavé folyik
(2. dbra)

Oka: a szennyez6dés vagy a vizké
gatolja a szelep zarasat. Csavarjuk
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ki a viztérben levé cs6 (13) felsd
végét zaro szelepsapkat (11), emel-
juk ki az alatta levé szelepgolyot.
Most egy tlivel, vagy egy aceéldrot-
tal tisztitsuk meg az acélcsovet (13)
és a szelepsapkat (11) és rakjuk visz-
sza. A goly6 és a szelepsapka ismét
hézagmentesen zar.

*

Altalaban a hibas alkatrészeket ne
javitgassuk, hanem cseréljuk ki, a
javitott rész ugyanis a magas nyo-
mas kdvetkeztében ismét elromlik.

VARGA LIA
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Miért nincs alkatrész?

Elromlott a kavéf6zém, nem lehetett becsavarni,
rossz a csavarmenete. A javitérészleg atvevéje megnézte,
majd kozolte, hogy négyszemélyes késziléket mar nem
gyartanak, csak hatszemélyeset, ezért teljes készllék-
csere szikséges, ami ISO—160 Ft-ba kerul...

Dr. Hardy Laura tanar

Négyszemélyes Unlpress
kavéf6zorél van sz6. Az
alkatrészhidnyon szeretnénk
segiteni, ezért Ismertetjik,
hogyan javitsuk meg per-
selyezéssel a kavéfézdéagy

menetes részében tonkre-
ment M12 X 1-es menetet.

Az elrdgédott menetet fel-
farjuk 0 148 mm-es csiga-

faréval. A furatba M16 X
1-es kézi menetfaréval me-
netet farunk. (1. abra.)

Az é&bra szerint kieszter-
galjuk a séargaréz perselyt.
Kivil M16 X 1-es, belil M12
X 1-es menetet vagunk. A
persely fels6, 5mm-es nyak-
részét két oldalt pérhuza-
mosan megreszeljiuk, hogy
egy 1l4-es nyildsu csavar-
kulccsal kdnnyen becsavar-
hassuk. (2. &bra.)

A becsavart persely nyak-
részét (mely csak a csava-
rdsra szolgalt), leflrészel-
juk és szintbe reszeljuk.

A perselyt klcsavarodés,
elforduléds ellen biztositjuk.
A persely és az eredeti
anyag taldlkozasanél a meg-
adott hosszban befirunk egy
o 2-es csigafaréval. A fu-
ratba kalapaccsal beftink
egy 0 2-es rézszeget. Ovato-
san elkalapéljuk és szintbe
reszeljuk. (3. abra.)

QivastiuUuok alaufyuk:
H. Richter: ELEKTRONIKA + RADIO. 188 oldial, 1B6 4bra, a fénykép, kotve 23,» Ft
KezdGknek, barkéacsoloknak ' szdl, taskaradio, elderdsiték, mikrofonok,

magnofonok, tavvezérl6 kapcsoldsok, miszerek ¢és
sébe vezeti be az olvasot.

segédeszkozok épité-

V. G. Borlszov: RADIOAMATOROK ISKOLAJA. 2. kiadéas, 238 Oldal, 342 ébra,

Horvéath Sandor: VILLANYSZERELES. 284 oldal, 91 abra,

kétve 30— F
81 tablazat, kotve 2350 F

—-—

A vUlamossaigtanl alapismeretek utdn lak6hézak villamos héalézatat, készu-

lékeit, berendezéseit Ismerteti.

Beszerezhet6k az Allami Kényvterjeszt6 Vallalat kényvesboltjaiban

és az Uzemi konyvterjesztéknél.

Postai rendelés a, szaktzlett6l: Tancsics Konyvesbolt, Budapest VH., Lenin korat 17.
Magénszemélyeknek a széllitdas 50— Ft felett port6- és koltségmentes,
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Gondolj a télre!

HOHASZNOSITO
KALYHACSOVEKBOL

Olyan béségl kéalyhacsovet vasarol-
junk, amilyen a kélyha fustcs<5csonkja-
nak kulsé &tmér6je. Készitsink vagy
készittessink kettd6 db »T« cséidomot
(1,2) egy db pillangdszelepes elzarot
szarral (3) és egy aldtdmasztot (10). A
3-as szam( elzar6t kisebb héhaszmositd
esetén (1) az egyik »T« Idomcsd hosz-
szabb fekvé széardba, nagyobb (Il.) hé-
hasznosité alkalmazadsakor pedig a 0-o0s
szamU csétoldat kozepébe épitjik be.
A koralakli szelepet, — a szar elhe-
lyezése utdn — a cs6 kozelebbik vége

felél szegecsejluk fel. A 4-es, 5-6s Jell
egyenes csovek hossza 80—100 cm. A
8-0s, 7-es csOvek tetszéleges rovid dara-
bok. A 8-as, 9-es ugynevezett kényok-
csdvek készen kaphaték. A szoba légtere
(vagy a hely) szerint épitjik meg a Ki-
sebb, vagy a nagyobb héhasznositét, az
4bréak alapjan. Lényeges, hogy &sszera-
kaskor a fust Irdnydban haladva a so-
ronkdvetkezd csovet mindig ré kell haz-
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nunk az el6z6 csé végére. Akkor is igy

jarunk

Begyujtaskor a

suk ki,
ménybe Jusson

githesse. Amikor

kor

g4z a csélantba kényszeril

adja.

valtsuk &t

z

a fliz
a kémény belseje mar

az

el, ha lefelé halad a csé.

elzaré tarcsat nyis-

hogy a fistgdz egyenesen a ké-
és azt gyorsan felmele-
erdteljesen ég,
elég meleg, ak-

elzarét. igy a fust-

Antoéni

és héjét le-

Séndor



FARAGOISKOLA

MIVEL?

Mi egy uajfajta nyélbefoglalast is
bemutatunk. Lényege, hogy nem Kell
a kemény acélt atfurni, ami kés6bb
is el6ny, mert ha kopik a kés, csak
lefaragunk a nyeléb6l és Gjra az ere-
deti pengehossznal vagyunk.

A nyél forméaja és mérete a 2 ab-
ran lathatd. Lombflrésszel vagy
lyukfiirésszel kénnyen formara szab-
hatjuk.

A nyelet hosszaban kettéf(irészel-
juk — nem pont kdzépen — hanem
2—3 mme-rel az egyik fél felé eltolva.
A vastagabbik félbe feszesem besily-
lyesztjiik a pengét (3. dbra) Ezutan
elég sdrl enyvvel egyszerien dssze-
ragasztjuk a két felet. Legalabb fél-
Oraig szaritjuk présben, majd a sze-
leket lefaragjuk, a véget hengeresre
képezziik ki. Készen is van a kés.
(4. abra)

Ha barmi oknal fogva szét akar-
juk szedni a kést, példaul Gjra kell
hékezelni a pengét, akkor egy éj-
szakara vizes ruhaba csavarjuk, az-
utan szétfeszitjik. (Akik szerint nem
elég er6s a befoglalas, azok higyjék
el, hogy meég harsfabol is jo, meg-
bizhatd; — pengefogyasig tartos.

igy készil az egy, kett§, harom,
négy szamu faragokés. Majd a fe-
nésnél vesszilkk kézbe 6ket Gjra.

Szurkalo

o0todik szerszamunk afc Ugyneve-
zett szurkalo lesz. Ez olyan mint egy
ar, de végére egy vagy tobb hegyet
reszeliink. (5. é&bra)

tm n

5. 4bra. A szurkalé hegyének kiképzése

Az egyszer(i diszit6 faragashoz is
kell néhany kis vés6, de mar itt
hangsulyozzuk, hogy egy bicskaval
és egy szurkaloval remekmiiveket al-
kottak egyszer(i pasztor-népmiivé-
szek.

Vés6k

6. 4bra. Homoru vésék

A hat és hét jel(i szerszamok a 6.
4brén lathatok. Két kis homord vé-
s6. A nagyobbikat valdszinl zletben
megvehetjik. Illyen és hasonlé ho-
mord vés6ket magunk legegyszerib-
ben (gy tudunk késziteni, ha a meg-
felel6 méret(i acéldarabot homordra
kikoszoruljuk, a fogaszati cikkeket
arusito Uzletben beszerezhetd kis at-
mérdjl, kemény smirglikével. Az él
kilsd oldalat mar nagy koévon is hoz-
za tudjuk formalni a bels6hoz, fi-

gyelve arra, hogy a homorlsaga
mindenitt egyforma legyen.
Balagi Gyula
faragé népmdvész
(Folytatjuk)
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VIZSZINTES: 1. Kicsi-
nyité képzé. 3. ld6szerd
tennivalé. 6. Az el6z6 sor-
ban emlitett munkahoz kell-
het. 9. Villanykdrte. 11
Nagy német bakteriolégus.
13. Epitéanyag. 14. Afrikai
févéaros. 13. Azonos bet(k.
IS. Ertelem. 17. Kézlekedési
eszkozei. 18. Birtokos kér-
dés. 19. NZ. 20. Nagy német
hajézasi tarsasdg. 21. Egy-
kor hires svéd csodalszé.
22. Gyerekjatékok. 24. Ta-
szit. 25. Idegen néveld.

Megfejtés: Bogydzo, zuzd,
sajtolé. Tiuzel6- és aszalé-
tér. Bort hdzasit. Gyumolcs-
bor.

Boritéink; granka:

Padzmany

FUGGOLEGES: 1. Nem
régi cikkink a télre valé
el6késziletek korébél. 2.

Teljes. 4. Allami Biztosité.
5. Hirtelen lerdnt6. 6. Nagy
csend. 7. Kanéc kozepe. 8.
magnézium. 10. Most van.
12. ljesztget. 15. Osztrak
tartomany. 17. Elpusztulé.
18. Tyukany6é mondja. 20.
Sereg. 22. Fedél szélei. 23
Méassalhangz6, kiejtve.
Fenydsy Antal

Bekildend6é a harom leg-
hosszabb sor megfejtése,
»REJTVENY« megjeloléssel,
1983. november 1-Ig.

Jutalmazott megfejték:
Zsigmond Zoltdn, Bp; Hathy
Tibor, Mezdberény; Markus
Zoltan, Somlévasarhely;
Zsigrl Istvadnna, Bp; David
M atyéasné, Bélmegyer.

Istvdn, foto: Nagy Jéanos

(Foto-Optlka Ksz)

fGBSRtfU'UIB

A Magyar Kommunista Ifjusdgi Szovetség

Kézponti
1963. oktéber, vn.
keszt6: Solymar Tamés.

Bizottsdgadnak barkacsolé folydirata.
évfolyam,
Kiadja

Felel6s szer-
Ifjiségi Lapkiadd

10. sz&m.
az

Véllalat. — Felel6s kiad6: Toth Léaszl6. — Szerkesztdség:

Budapest V., Nador utca 15. Telefon:
Révai u.

hivatal; Budapest VI,

Megjelenik havonta egyszer.
negyed évre 6— Ft, fél évre 12— Ft, egész

fizetési dij:

317—324. — Kiado-
16. Telefon: 116—660.
Egy szdm 4&ra: 2— Ft. EI6-

évre 24— Ft. — Terjeszti a Magyar Posta. Csekkszamla-
szam: egyéni: 61253, kozuleti: 61066 (vagy atutalds a MNB
8. sz. folyészamlajara.)

(INDEX: 25.213)

634399 Athenaeum Nyomda offset- és mélynyomasa,
Budapest

Kisebb
szoldsdhoz
gép egyik
1400 ford,

alkatrészek csi-
alkalmas. A
része a 05 HP
motor, tengely-
végén egy tarcsaval, ma-
sik része az allithato all-
vany, amelyre az anyagot
helyezzik. A motort és az
allvanyt egy 000x450x50
mm-es falapra erésitjuk;
majd szoritécsavarokkal
rogzitjik az asztalra.

MOTOR-CSISZOLO
TARCSA

A moton-tengelyvégre
aluminiumbél vagy vas-
ontvénybdl egy tarcsat
esztergalunk, ékkel régzit-
juk és a csiszolékorongot 4
db anydascsavarral hozza-
érééitjuk. A motor megin-
ditdsa utén esztergaljuk
meg a korong élét. A pa-
pirleszorlté karikat, amely
2 mm vastag lemezb6l ké-
sziul, 6 db szarnyas csa-
varral erésitjuk a korong-
hoz. A korong Iap&ét csak
ekkor esztergéalju meg,
ha fluggdleges Iranyban Kki-

lengése van. Ha a tarcsa,
a motor A&tmérdjénél na-
gyobb, a motor ald fabe-

tetet tegyink.
AZ ALLVANY

Az &llvany oldallapjat és
billenélapjat 5 mm vastag
vaslemezbdl, az asztalla-
pot keményfabol készitjik,
A Dbillenétancadra U-vasat
teszlink, ezt szegecseléssel
erésitjuk meg. A billend-
tdrcsan ives Aarkolast ké-
szitink, ezzel é&llithatjuk
az asztallapot. Az oldalla-
pon levé 2 db 0 6 mm fu-
ratot Ggy helyezzik el
hogy a bilen6tarcsa Ilves
farkoldsannk vonaldba es-
sék. A bedllitott asztal-
lapot 1—i szarnyas csa-
varral roégzitjuk. Az asz-
tallapot az U-vasha helyez-

zik. Mivel az asztallap a
korongihoz Allithato, te-
gyunk az U-vasra egy rég-
zit6 csavart.

SZERELES

A cslszoléEapirt korongra
helyezzik, ivagjuk, majd
a leszoritd karikaval felerd-
sitjuk.

A motort és az
csavarokkal szereljuk az
asztallaphoz. A vas alkat-
részeket befestjuk. A kap-
csolét, vagy a motorra,
vagy az asztallapra helyez-
zik el. Fojt

allvanyt









